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1.CZESC OGOLNA

Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych dla zadnia pn.: ,REMONT WRAZ Z PRZEBUDOWA CZESCI ZABYTKOWEGO
DWORCA PKP W MUROWIE” Z DOCELOWA NAZWA ,UTWORZENIE CENTRUM PRZYRODY | TECHNIKI
»BORSUK” POPRZEZ REMONT, PRZEBUDOWE | ORGANIZACIE ZABYTKOWEGO ZESPOtU DWORCA
KOLEJOWEGO W MUROWIE”.

Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w
przedmiocie SST.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z normami wymienionymi w dokumentach odniesienia oraz z
okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych OST.

Zakres robét objetych STT.
Roboty objete Specyfikacjg dotycza wykonania konstrukcji drewnianych zgodnie z dokumentacjg projektowg i
obejmuja:
- wykonanie elementéw z drewna litego w specjalistycznym zaktadzie produkcyjnym,
- transport elementéw na teren budowy,
- wymiana elementow z drewna - zgodnie z projektem,
- remont i konserwacja istniejgcych elementéw drewnianych,
- renowacja/wymiana drewnianych elementdw wewnetrznych klatek schodowych (stopnice,
pochwyty, tralki drewniane),
- impregnacja/malowanie — zgodnie z SST — Malowanie i projektem.

Wszystkie elementy z drewna litego bedg wykonane w specjalistycznym zaktadzie produkcyjnym. Elementy
bedg impregnowane przeciw korozji biologicznej Srodkiem chemicznym stosowanym przez Wytworce
konstrukcji. Srodek impregnacyjny musi zabezpiecza¢ drewno konstrukcyjne réwniez przed ogniem do NRO.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKtADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

Materiatami potrzebnymi do wykonania konstrukcji sa:

- drewno lite iglaste klasy C30 suszone do wilgotnosci 18%,

- drewno lite lisciaste klasy | (schody wewnetrzne), materiat powinien mieé gesto rozmieszczone stoje,
drewno musi by¢ bezseczne, pozbawione wad i mie¢ wilgotnos¢ nieprzekraczajgcg 8%,

- srodek chemiczny do impregnacji i ochrony drewna,

- taczniki ciesielskie: sruby, kotki, gwozdzie i potgczenia klejowe,

- dwukomponentowy klej na bazie zywicy epoksydowej:
DANE PODSTAWOWE PRODUKTU:
Produkt dwuskfadnikowy oparty na bazie epoksydowej, wolny od rozpuszczalnikéw, o sredniej
lepkosci i matej reakcyjnosci, w sposéb szczegdlny przeznaczony do wykonywania prac renowacyjnych
w konstrukcjach drewnianych, polegajgcych na wypetnianiu przestrzeni i mocowaniu pretéw.
ZASTOSOWANIE:
e Naprawa zniszczonych belek drewnianych przez wymiane lub taczenie ptyt, ksztattownikow i
elementéw drewnianych;
* Mocowanie i kotwienie w konstrukcjach drewnianych pretow ;
¢ Scalanie i odbudowa fragmentow oraz odtwarzanie uszkodzen w drewnianych belkach;
¢ Scalanie potgczen drewnianych, ptyt i konstrukcji pionowych zbudowanych z drewna;
e Odtwarzanie wtasciwosci mechanicznych konstrukcji drewnianych o duzej wartosci
architektonicznej, historycznej lub dekoracyjne;.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAtOZONA JAKOSCIA
Zgodnie z OST punkt IlI.
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Do montazu elementéw drewnianych potrzebne beda:
- wiertarki do drewna,
- klucze do srub,
- mtotki do wbijania gwozdzi.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport elementow z wytwérni na teren budowy moze by¢ prowadzony kolejg lub samochodami. Drewno na
czas transportu musi by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby nie nastgpito jego uszkodzenie. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych roboét.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCII WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ NIEZBEDNE INFORMACJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH,
PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Zgodnie z kartami technicznymi zastosowanych materiatéw wybranych producentéow.

Gwozdzie karbowane/ Wkrety Torx lub rownowazne o parametrach nie gorszych niz:

Gwozdzie pierscieniowe sg systemowymi tgcznikami przeznaczonymi do mocowania ztgczy do drewna.
Karbowanie, czyli uformowane pierscienie na trzpieniu gwozdzia sprawia, ze nosnos¢ gwozdzi na wyrywanie
jest zdecydowanie wieksza niz popularnych gwozdzi gtadkich. GwozZdzie pierscieniowe sg wykonane z drutu
stalowego ciggnionego na zimno z uformowanymi karbami i na catej dtugosci majg okragty przekrdj.

Stozkowe poszerzenie trzpienia bezposrednio pod tbem pozwala gwozdziowi doktadnie dopasowad sie do
otworu w ztgczu. Powierzchnia gwozdzi jest ocynkowana elektrolitycznie. Grubosé warstwy cynku wynosi min.
12 pm.

Do taczenia drewnianych elementdéw (ztacze stal — drewno) nalezy stosowac gwozdzie karbowane
o parametrach nie gorszych niz:

2

Gwozdzie CNA ocynkowane

31 40 057 141
31 a0 0,85 64
34 60 052 147
37 50 0,91 Q8
4 35 0,61 ot
4 40 074 g2
4 50 088 222
4 a0 123 236
CMHA 4 0x75 4 75 145 25
CHA 40x100 4 00 143 248

Wkrety 5, 0 x 35/ 40/ 50 o srednicy znamionowej 5, 0 mm mogg by¢ stosowane alternatywnie do gwozdzi
pierscieniowych o srednicy znamionowej 4,0 mm. W odniesieniu do odstepéw minimalnych obowigzujg takie
same zasady jak dla gwozdzi pierscieniowych o grubosci 4,0 mm. Krétsze wkrety posiadajg taka sama nosnos¢
dla sity scinajacej jak dtuzsze gwozdzie pierscieniowe zgodnie z ponizsza tabelg :
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40x35lub40x40 50x35

4,0%50 lub4,0x &0 50x40

4,0x75lub4,0x 100 50x50

Do taczenia drewnianych elementéw (zfacze stal — drewno) nalezy stosowac¢ Wkrety Torx
o parametrach nie gorszych niz:

Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
L

Wkrety C5A ocynkowane
C5A 4,030 - 30 1,33* 0,95
C5A 5,025 5 25 1,20*% 121%
C5A 5,035 5 35 1,66 1,84
C5A 5,0:40 5 40 218 2,31
C5A 5,050 5 50 3,06 2,51

Gwozdzie krokwiowe lub rwnowazne o parametrach nie gorszych niz:

Pierscieniowe gwozdzie krokwiowe, uzywane s, jako samodzielne tgczniki do nosnych konstrukcji
drewnianych, np.: do mocowania krokwi, ptatwi, wigzaréw dachowych oraz konstrukcjach szkieletowych, w
tradycyjnych wiezbach dachowych i w innych potaczeniach elementéw drewnianych. Aby unikngc
rozwarstwienia tgczonych elementéw drewnianych zaleca sie wstepne nawiercenie otworu.

Pierscieniowe gwozdzie krokwiowe sg wykonane z drutu stalowego ciggnionego na zimno z uformowanymi
karbami i na catej dtugosci maja okragty przekréj. Powierzchnia jest ocynkowana elektrolitycznie, grubosc
warstwy cynku wynosi min. 7 um

Do taczenia drewnianych elementdéw (ztgcze drewno — drewno) nalezy stosowac gwozdzie krokwiowe
o parametrach nie gorszych niz:

Wyrmnry [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
.

SN 6,0x80 80 271
SN 6,0x110 110 2,07 277
SN 6,0x150 150 2,07 277
SN 6,0x180 180 2,07 277
SN 6,0x210 210 2,07 277
SN 6,0x230 ; 230 2,07 277
SN 6,0x260 260 2,07 277
SN 6,0x280 280 2,07 277
SN 6,0%300 300 2,07 277
SN 6,0x330 330 2,07 277
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Wkrety talerzykowe lub rownowazne o parametrach nie gorszych niz:

Wkrety talerzykowe to stalowe wkrety ocynkowane elektrolitycznie (5 um) o czesciowym gwincie i thie
talerzykowym (podktadkowym). Czesciowy gwint pozwala na doktadne dociggniecie mocowanych elementéw.
MATERIAL:

Hartowana stal weglowa

Ocynkowane elektrolitycznie, pasywacja chromowana z6tfta polepsza ochrong antykorozyjng produktéw.
Grubos¢ powtoki cynku 2 5 pm

Do taczenia drewnianych elementow (ztgcze drewno — drewno) nalezy stosowac Wkrety talerzykowe
o parametrach nie gorszych niz:

Wymiary [mm] Drewno klasy C24
S cobemte | weire | Bm | plnsew | g | a sonan
L b By [kN] [kN]
80 54 20 T-40 50 46 47
1 100 54 20 T-40 50 46 47
1 120 54 20 T-40 50 46 47
1 140 84 20 T-40 50 7.1 53
1 160 84 20 T-40 50 7.1 53
1 180 100 20 T-40 50 8,5 53
1 200 100 20 T-40 50 8,5 53
1 22y 100 20 T-40 50 8.5 53
{ &0
240 100 20 T-40 50 8.5 53
1 260 100 20 T-40 50 8.5 53
1 260 100 20 T-40 50 8.5 53
1 300 100 20 T-40 50 8,5 53
1 320 100 20 T-40 50 8,5 53
1 340 100 20 T-40 50 8,5 53
1 360 100 20 T-40 50 8,5 53
1 400 100 20 T-40 50 8,5 53
120 80 25 T-50 25 5,7 B,
1 140 60 25 T-50 25 5,7 6,1
1 160 100 25 T-50 25 8.5 71
1 180 100 25 T-50 25 8.5 71
1 200 100 25 T-50 25 9.5 71
1 220 100 25 T-50 25 95 71
1 240 100 25 T-50 25 95 71
1 100
260 100 25 T-50 25 95 71
1 280 100 25 T-50 25 85 7
1 300 100 25 T-50 25 85 7
1 320 100 25 T-50 25 35 7
1 340 100 25 T-50 25 3,5 71
1 360 100 25 T-50 25 95 7
1 400 100 25 T-50 25 95 5,5




Rozstaw tacznikéw (gwozdzi, wkretow)

Do uzyskania petnej nosnosci potgczenia niezbedne jest zachowanie podanych w Eurokodzie 5 (pkt.8.3.1.4
ztacza stal-drewno) minimalnych rozstawdw miedzy tgcznikami i minimalnych odlegtosci od korca i boku
elementu drewnianego

Minimalne odlegtosci gwozdzi od korica i boku elementu drewnianego:

a3,c — odlegtos¢ gwozdza od nieobcigzonego korica elementu

a3,t —odlegtos¢ gwozdza od obcigzonego korica elementu

ad,c — odlegtos¢ gwozdza od nieobcigzonego boku elementu

ad,t — odlegtos¢ gwozdza od obcigzonego boku elementu

Minimalne rozstawy gwozdzi:

al — rozstaw gwozdzi w szeregu wzdtuz widkien

a2 - rozstaw gwozdzi w szeregu w poprzek wtodkien

al=0,7x10d=0,7x10x4 =28mm

a2=0,7x5d=0,7x5x4=14mm

a3,c=10d=10x4 =40mm

a3,t=15d=15x4=60mm

ad,c=5d=5x4=20mm

ad,t=7d=7x4=28mm
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Rozstaw wkretow talerzykowych:

Wkrety obcigzone poprzecznie i / lub osiowo

Minimalne rozstawy wkretdw i odlegtosci od krawedzi i korica drewna dla wkretéw ze wstepnym

wierceniem i bez wstepnego wiercenia sg podane w EN 1995-1-1 (Eurokod 5)

Dla wkretow bez wstepnego wiercenia, minimalne odlegtosci od korica obcigzonego i nieobcigzonego d = 8mm i
grubosci drewna t < 5d

Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadle to wtdkien moze zosta¢ zredukowana do 3d takze
gdy t < 5d, gdy rozstaw rownolegle do witdkien i odlegtos¢ od korica wynosi co najmniej 25d

Wkrety obcigZzone tylko osiowo

Dla wkretow d < 8mm obcigzonych jedynie osiowo, nastepujgce minimalne rozstawy i odlegtosci od krawedzi i
konca obowigzujg alternatywnie dla minimalnej grubosci drewna t = 12d dla wkretéw bez wstepnego
wiercenia:

rozstaw réwnolegle do wtdkien: al=5d

rozstaw prostopadle do wtdkien: a2 =5d

a2=2,5d jesli alxa2=25d?dlakazdego wkretu

Odlegtos¢ od konca: a3 =5d

Odlegtos¢ od krawedzi: a4 = 4d

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkdéw, ktére zapewnia osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Ztacza powinny zostaé tak wykonane, aby zapewniaty wtasciwe przenoszenie sit na nie dziatajgcych, a wiec
zgodnie sztukg ciesielska. Przed przystgpieniem do wyznaczenia i wykonania poszczegdlnych elementéw robot
nalezy doktadnie sprawdzi¢ tasmg stalowg poprzeczne i podtuzne wymiary elementow.

Prace montazowe nalezy wykonywac pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia budowlane
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oraz zgodnie z przepisami bhp dotyczacymi montazu elementow wielkowymiarowych i prac na wysokosci.

VL. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Nalezy przeprowadzac¢ kontrole zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacja projektowa pod wzgledem
wymiaréw, uzytych materiatéw, zabezpieczer impregnujacych i ognioochronnych.
Kontrola jakosci wykonania robét
» badania czystosci i stanu podtoza wykonanego pod pokrycie dachowe nalezy przeprowadzac w trakcie
odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
» sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza wykonanego pod pokrycie dachowe nalezy przeprowadzaé
za pomocg faty kontrolne o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

VI. WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z OST pkt VII.

VIIl. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Podstawa do odbioru wykonania robét jest stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa |
STT.

Podczas odbioru robdt nalezy sprawdzié:

. zgodnos¢ wykonanych robot z dokumentacjg projektowa,

. rodzaj i klase uzytego drewna,

o wymiary elementdéw,

. prawidtowos¢ wykonania zfgczy,

o sposdb zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem, dziataniem ognia,
o jakos¢ wykonanych robét.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni nalezy uzna¢ wykonanie robot za wtasciwe.

IX.  OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia s3:
- dokumentacja projektowa,
- normy techniczne,
- aprobaty techniczne.

Normy:

PN—B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 408:1998 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo.
Oznaczenia niektdrych cech fizycznych i mechanicznych.

PN-EN 1193:1999 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne i drewno klejone
warstwowo. Oznaczenie wytrzymatosci na Scinanie i wiasciwosci
mechanicznych w poprzek wtékien.

PN-D-96002:1972 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okragtego i tarcicy

PN-EN 844-10:2001 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczace przebarwien i
uszkodzen grzybowych

PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczace uszkodzen
powodowanych przez owady

PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Cze$¢ 12: Terminy
uzupetniajace i indeks ogdlny

PN-EN 975-1:2002 Tarcica - Klasyfikacja drewna lisciastego na podstawie wygladu - Czes¢ 1:
Dab i buk

PN-EN 1309-1:2002 Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiarow -Czes¢ 1: Tarcica

50



PN-EN 1309-2:2006

PN-EN 1310:2000
PN-EN 1311:2000

PN-EN 1312:2002
PN-EN 1313-1:2002

PN-EN 1313-2:2002

PN-EN 14298:2005
PN-D-04300:1978

PN-D-04301:1983
PN-D-96000:1975
PN-D-96002:1972
PN-EN 10230-1:2003
PN-EN ISO 7094:2004
PN-EN ISO 4016:2004
PN-EN ISO 4034:2004

Inne dokumenty i instrukcje
. Karty techniczne
. Instrukcje montazu

Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiaréw -Czes¢ 2: Drewno
okragte - Wymagania dotyczgce pomiardw i zasad obliczania migzszosci

(orye.)

Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru cech

Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru biologicznej
degradacji

Drewno okragte i tarcica - Oznaczanie objetosci partii tarcicy

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane - Czes¢
1: Tarcica iglasta

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i zalecane wymiary - Czes¢
2: Tarcica lisciasta

Tarcica - Ocena jakosci suszenia

Tarcica - Metody oznaczania  stanu  zabezpieczenia  przed
dziataniem czynnikéw biotycznych

Tarcica - Kgpiele antyseptyczne

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Gwozdzie z drutu stalowego - Cze$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia
Podktadki okragte - Szereg bardzo duzy - Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem szesciokgtnym - Klasa doktadnosci C

Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C
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