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I CZESC OGOLNA

Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zagospodarowania terenu przy realizacji projektu pn.: ,REMONT WRAZ Z PRZEBUDOWA CZESCI
ZABYTKOWEGO DWORCA PKP W MUROWIE” Z DOCELOWA NAZWA , UTWORZENIE CENTRUM PRZYRODY |
TECHNIKI ,,BORSUK” POPRZEZ REMONT, PRZEBUDOWE | ORGANIZACJE ZABYTKOWEGO ZESPOtU DWORCA
KOLEJOWEGO W MUROWIE”.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt w trakcie realizacji zadania, tj.:
e wykonanie warstwy Scieralnej z mieszanki mastyksowo - grysowej, zwanej w dalej mieszankg SMA
0/12.5 0 gr. 4cm

Okreslenia podstawowe:

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.

Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci grysdw, zawierajaca stabilizator
mastyksu.

Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wtdékno celulozowe, mineralne),
zapobiegajgcy jej rozsegregowaniu.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKtADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

PODSTAWOWE WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ZGODNIE Z

DOKUMENTACIA PROJEKTOWA.

Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy modyfikowany spetniajgcy wymagania okreslone w Aprobacie Techniczne;j.

Przy mniejszych zakresach robdt dopuszcza sie stosowanie asfaltu niemodyfikowanego rodzaju 50/70 (po

uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru).

Tablica 24. Kruszywo i lepiszeze do mieszanki SMA do warstwy §cieralnej

Kategoria ruchu

Materiat
KR3+4 KR5+6
Mieszanka minera‘lno- 5 g0 1 g 11
-asfaltowa o wymiarze D, [mm]
5070, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65, PMB 45/80-55
Lepiszcza asfaltowe PMB 65/105-60* Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65,
PMB 65/105-60 %

Kruszywa mineralne Tablice 16, 17, 18 WT-1 Kruszywa 2010

3 zalecane, jezeli jest wymagane zmniejszenie hatasu ruchu samochodowego
Y do cienkiej warstwy na goraco z SMA o grubosci nie wigkszej niz 3,5 cm
9 na podstawie aprobat technicznych moga by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe
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Wypetniacz
Do warstwy Scieralnej z mieszanki SMA nalezy stosowac¢ kruszywo wedtug zalecen WT1 2010 wedtug tablicy 18
Tablica 18. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy §cieralnej z mieszanki SMA i BBTM

Wymagania w zaleznoéci od kategorii ruchu
Whasciwosci wypelniacza
KRI1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6

Uziarienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakoéé pylow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBp10
Zawarto$¢ wody wediug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %o(m/m)
Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagqszczon)lﬁm wypelhiaczu wedlug PN-EN 1097-4, Vaguas

wymagana kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Apan8/25
Rozpuszezalno$é w wodzie wediug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WS\
Zawarto$é CaCO, w wypelni;czu wapiennyim wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza CCro

niz:
Zawarto$é wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, wymagana kategoria: K, Dektarowana
LLiczba asfaltewa™ wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpaiarowana

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-5-96504.
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Kruszywo
Do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug zalecen WT1 2010 wedtug tablic 16,
17,

Tablica 16, Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy §cieralnej z mieszanki SMA i BBTM

) ) Wymagania w zaleznodci od kategorii ruchu
Wiasciwosei kruszywa

KR1+-KR2 KR3+KR4 KRS+KR6

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 G015 Gc90/15
Tolerancje uziarnienia; odehylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gans Giasns Gyns
Zawartos¢ pylow weding PN-EN 933-1, kalcgoria nie wyzsza niz: f
Ksztalt kruszywa weding PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN L lub ST i lub SE Flo lubs S
933-4, kategoria nie wyzsza niz: 7 020 w2t R
Procentowa zawartos€ ziaren o powierzehni przekruszonej i

. . Lo . Coklarovana Cloon Cioon
famanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz;
Qdpornoét kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy LAy, LAy LA s
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14 |
rozdzial 5; kategoria nie wyZzsza niz:
Odpornosé na polerowanie kiuszywa (badana na
normowej frakeji kruszywa do mieszanki mineraino- PSVstaromane PSV petiarowana 48 PS¥so
asfaltowe)} wedtug PN-EN [097-8, kategoria nie nizsza niz:

Geslosé ziaren wedlug PN-EN

rozdzial 7, 8 lub 9:

1097-6,
deklarowana przez producenta

Nasiakliwod¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Peklarowana

Gestost nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornosé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz:

i NaC]7

WZgorzel sloneczna” bazalty wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria;

SBya

Sklad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grubgc zanjeczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wy2sza niz:

Htpc), 1

Rozpad kizemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wiclkopiccowego chlodzonepo
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wymagana odpornoéc

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla wiclkopiecowego chlodzonego powietrzem wedlug
PN-EN 1744-1,p. 19.2:

wymagana odpornoéé

Stato$¢ objgtodei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 17441, p. 19.3; kategoria nie
wyzsza niz:

V},S

W mieszance SMA do warstwy $cieralnej zaleca sie zastosowanie mieszanki gryséw o zréznicowanej odpornosci
na $cieranie i polerowanie, w celu poprawy szorstkosci nawierzchni.

Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowacd stabilizator mastyksu (np. wtdkno celulozowe) spetniajgcy wymagania aprobaty technicznej
wydanej przez jednostke uprawniong oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.
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l. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, wyposazonej
w dozownik stabilizatora,

uktadarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

skrapiarek,

walcow stalowych gtadkich srednich, ciezkich lub bardzo ciezkich,

rozsypywarek kruszywa,

samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw,

szczotek mechanicznych lub innych urzadzen czyszczacych.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.
Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Mieszanka SMA

Mieszanke SMA nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termosow z podwdjnymi scianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ NIEZBEDNE INFORMACJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH,
PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych

materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodnosc z dokumentacjg projektowa.

Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikow i prébki materiatdw pobrane w obecnosci Inspektora nadzoru do wykonania badan kontrolnych
przez Inwestora. Projektowanie mieszanki SMA polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— doborze stabilizatora mastyksu,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano
w tablicy 25 z WT-2.
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Tablica 25. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartos$é lepiszeza oraz Srodka
stabilizujacego mieszanki SMA do warstwy Scieralnej

Przesiew, [Yo(in/m)]

Wiasciwosé

SMA 5 SMA 8 SMA 11

KR3+4 KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 50 65
5,6 90 100 35 60 35 45
2 30 40 20 30 20 30
0,125 10 19 9 17 9 17
0,063 7 12 7 12 8 12
sztzgz;:;?ljf[:ﬁ:gg ,k[E:'/b(mf m)] 0,3 1,5 0.3 L3 0,3 L3
Zawarto$¢ lepiszeza, wzor (2) Bin72 B0 Blinsa

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla.

W mieszance SMA do warstwy $cieralnej zaleca sie zastosowanie mieszanki gryséw o zréznicowanej odpornosci
na $cieranie i polerowanie, w celu poprawy szorstkosci nawierzchni.

Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy produkowaé w wytwdérni mieszanek mineralno-asfaltowych zachowujgc zasady
okreslone w SST ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w iloéciach okreélonych w recepcie. Stabilizator
powinien by¢ dozowany do mieszalnika réwnoczesnie z gorgcym grysem. Zaleca sie automatyczne dozowanie
dodatkdw.

Tolerancje dozowania sktadnikdw moga wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza,
lecz nie wiecej niz £ 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajagcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ od 145° C do 165° a w przypadku asfaltu modyfikowanego
zgodnie z zaleceniem producenta .

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C
od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.
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Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wynosié¢ od 140° C do 180° C. Temperatura mieszanki SMA
uzaleznia sie od wiasciwosci uzytego stabilizatora.

Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza, warstwa wigzgca lub istniejgca warstwa Scieralna) powinno mie¢ odpowiedni
profil, powierzchnia powinna by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu,
btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwnosci podtoza pod warstwe $cieralng nie powinny by¢ wigksze od 6mm.

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wieksze od podanych, podtoze nalezy wyréwnac poprzez frezowanie
lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem mieszanki SMA, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg szybkorozpadowg w ilosci od 0,1
do 0,3 kg/m2 (ilos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej). Powierzchnie czotowe kraweznikdw,
wtazdéw, wpustow itp. urzadzen nalezy pokryé asfaltem lub materiatem uszczelniajagcym, tasmg asfaltowo-
kauczukowa. Skropienie nalezy wykonaé z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody co
najmniej od 0,5 do 2,0 godz.

Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +10°
C. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki SMA na wilgotnym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (v > 16 m/s).

Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

— okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcédw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.
Wykonanie warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Elementy uktadarki
rozktadajgce i dogeszczajgce powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
dla wytwarzania mieszanki SMA.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie bezzwtocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na
odcinku prébnym.

Zageszczenie nalezy rozpoczgc¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w Tablicy 2.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

W celu poprawy szorstkosci powykonawczej warstwe nalezy posypaé w iloéci od 1 do 2 kg/m? - grysem
lakierowanym 2/4 (otoczonym asfaltem w ilosci ok. 1% m/m). Grysy nalezy rozsypywaé¢ réwnomiernie na
goracg mieszanke SMA bezposrednio po utozeniu i przywatowad.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona materiatem uszczelniajgcym — np. samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowsq. Sposdb
wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Za zgodg Inspektora Nadzoru, nawierzchnie mozna oddac do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

VI. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu
akceptacji.

Badania w czasie robét

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA podano w
Tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA

o ) Czestotliwos¢ badan.
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 Skfad i 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
uziarnienie mieszanki SMA pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 Wtasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Witasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 Wtasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura sktadnikow mieszanki SMA dozér ciagty
6 Temperatura mieszanki SMA kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7 Wyglad mieszanki SMA jw.
8 Wtasciwosci prébek mieszanki SMA jeden raz dziennie

Sktad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z
recepta laboratoryjna, z tolerancja podang w Tablicy 4. Dopuszcza sie wykonanie badan innymi réwnowaznymi
metodami.

Tablica 44 WT-2. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki SMA wzgledem zaprojektowanego sktadu przy
badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakcji, % m/m
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Tablica 44, Odchylenia stosowane w ocenie zgodnoSci produkeji mieszanki
mineralno-asfaltiowej z dokumentacja projektows

Eé}ggiiiiiinglgﬁf{?)-:()lgr:;oz.:mego Dopuszczalne odchylenie érednie
> 0,
| . skladu [%] od zalozonego skiadu [%)]
Przechodzi przez sito
Mieszanki | Mieszanki Asfalt Mieszanki |Mieszanki Asfalt
drobno- grubo- 1 drobno- grubo- !
L L any _ S any
Ziarniste ziarniste Zlarniste Ziarniste
D £ 15 945 |[-8++5 +4 +5 +4
D/2 lub sito
charakterystyczne dla 7 +9 +8 +4 14 +4
kruszywa grubego
2 mm +6 +7 +8 +3 +3 +3
Sito
charakterystyczne dla +4 5 - +2 +2 -
kruszywa drobnego
0,063 mm +2 +3 +4 +1 +2 +2
Zawartosé
rozpuszczalnego +0,5 +0,6 +0,5 +0,3 +0,3 +0,25
lepiszeza

Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos$¢ wypetniacza.

Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powinien by¢ dokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchnie. Pomiar nalezy wykonac przy uzyciu termometru bimetalicznego z doktadnosciag = 2°C, a
temperatura powinna by¢ zgodna z wymagang w recepcie.

Sprawdzenie wygladu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygladu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej wyglgdu w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.

Witasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolng przestrzen na prébkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z
recepta laboratoryjna.
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Badania dotyczace cech geometrycznych i wiasciwosci nawierzchni z mieszanki SMA:
Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiarow:

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw podaje Tablica 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA.

Lp. Wyszczegélnienie badan Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

1 Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 Rownos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg ee-10m

3 Réwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej nizco5m

4 Spadki poprzeczne warstwy”) 10 razy na odcinku drogi o dfugosci 1 km

5 Rzedne wysokos$ciowe warstwy r rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz usytuowania osi
6 Uksztattowanie osi w planie ™ wedtug dokumentacji budowy

7 Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugosc ztacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugos¢

10 Wyglad warstwy ocena ciagfa

11 Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 Wolna przestrzen w warstwie jw.

13 Wtasciwosci przeciwposlizgowe Pomiar ciagty przyczepka z kotem blokowanym

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Uwaga:
Nalezy okresli¢ wspotczynnik tarcia wg Rozporzadzenia MTIGM z 2.03.1999 r. Dz. U. nr 43 poz. 430 po dwdch

miesigcach od oddania drogi do uzytkowania, przy predkosci 60 km/h na mokrej nawierzchni przy catkowitym
poslizgu opony testowej z czestotliwoscig co 50 m — wymagana wartos¢ wspotczynnika tarcia wieksza od 0,42.

Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ wykonanej warstwy powinna byc¢ zgodna z dokumentacjg projektowg, z tolerancjg + 5 cm .
RAwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by¢ wieksze od 4 mm . Nie dopuszcza
sie nieréwnosci poprzecznych.

Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +
0,5%.

Rzedne wysokosciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg £ 1 cm.
Uksztattowanie osi w planie

0Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg z tolerancjg 5 cm.
Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowg, z tolerancjg + 10%.

Ztacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcza podtuznego i poprzecznego polega na ogledzinach. Ztacza
powinny by¢ réwne i zwigzane.
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Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzagdzeniach w jezdni powinna wystawac¢ od 3 mm do 5 mm
ponad ich powierzchnie. Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana, a w miejscach gdzie zaszta
koniecznos¢ obciecia, pokryta asfaltem.

Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mieé jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i
spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny by¢ usuniete.

Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w Tablicy 2 i
Tablicy 5 oraz recepcie laboratoryjne;.

Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Wykonana warstwa powinna charakteryzowac sie odpowiednimi wtasciwosciami

VIl.  WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z OST pkt VII.

VIIl.  OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Sprawdzeniu podlega:
e zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
e rodzaj zastosowanych materiatow,
e przygotowanie podtfoza,
e prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania robot.
e Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STT, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg. pkt VI daty wyniki pozytywne.

IX.  OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym, a Wykonawca.

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z mieszanki SMA obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét,

oczyszczenie podtoza,

skropienie podtoza,

dostarczenie materiatéw,

wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw,
roztozenie i zageszczenie mieszanki SMA,

posypanie grysem lakierowanym i przywatowanie,

obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

1. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

2. PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

3. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

4. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

5. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

6. PN-S-96504

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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Inne dokumenty

1. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA (ZW-SMA 2001). Informacje, instrukcje - zeszyt 62, IBD i
M, Warszawa, 2001

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60,
IBDiM, Warszawa, 1999

3. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

4. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt 54,
IBDiM, Warszawa, 1997.

5. Katalog wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001.

6. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

UWAGA:

W zwigzku z opublikowaniem Wymagan Technicznych WT-1, WT-2, tj. Kruszywa 2010 — ,Kruszywa do
mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych” i Nawierzchnie
asfaltowe 2010 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych” nalezy uwzglednia¢ nowe przepisy przy
wykonywaniu i odbiorach robot.

W przypadku braku odniesienia wymagan do ww. Wytycznych nalezy stosowac¢ dotychczasowe Polskie Normy.
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