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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST — Specyfikacja Techniczna
SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowsa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sa niezbedne do okreslania ich
standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad
dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7
,»YWymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢ m.in.:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach

polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
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budownictwie.

2.2.2.Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢
blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — réwna warstwa cynku (275 g/m?) oraz
pokryta warstwa pasywacyjna majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3.Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4.Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami poliestrowymi 25
mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometréw.

2.2.5.Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6.Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte powtokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.
2.2.7.Plyty z tworzyw sztucznych:
— ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
— ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materialy do pokryé dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt
3

3.2. Sprzet do wykonywania roboét
— Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktéore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakosc
materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogé6lne”
pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1.Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
— samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

— samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.
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Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugos¢ elementéow z blachy dachowkowej jest wieksza niz diugos¢ pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow obowigzujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2.Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkéw transportu, ktore wptyna niekorzystnie na jakosc¢
robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3.Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne dla podktadéw
Kazdy podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogélne:

— pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno byé¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

— réownos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnia deskowania a fata
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe;j),

— rownos¢ plaszczyzny pofaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podkiadzie z ptatwi),

— podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnig pokrycia. Szerokosé¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

— w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podktady z desek i papy pod pokrycie z blachy
Kazdy podkiad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— w przypadku pokry¢ z blachy podkiad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.1,

— deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strona dordzeniowa ku goérze.
Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wigksza do
21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czofa desek powinny stykac sie na krokwiach. Deski nalezy uktadac ,,na
piéro” i ,,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza si¢ w
deskach otworéow po sekach o srednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi
od 3 do5cm.

— papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podkiadu gwozdziami,

— podktad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywac¢ obowiazkowo w przypadku pokry¢ z blachy
wykonanych w korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach
potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiagzkowe.

5.3. Podktad z desek pod pokrycie blacha
Podktad z desek pod pokrycie blacha powinien spefnia¢ nastgpujace wymagania:

— podktad z drewna pod pokrycie blacha ocynkowana lub cynkowa powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos¢ deski okapowej powinna by¢ wigksza i wynosi¢ nie
mniej niz 30 cm,
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— odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blacha ocynkowang i nie wigcej niz 4
cm przy kryciu blacha cynkowa,

— podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, taczonych na wpust lub
przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podkiadu dopuszcza sie ukiadanie desek na
styk,

— gwozdzie powinny by¢ gleboko wbite w deski, aby ich febki nie stykaly sie z blacha. Przy kryciu blachg cynkowa lub
ocynkowang zaleca sig stosowa¢ do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blacha miedziang —
gwozdzie miedziane,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét kominéw itp. podktad
powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

— podktad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych
W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:
— faty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,

— pierwsza tate umieszcza sie¢ w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym wymiarowi
pojedynczego profilu dachowki.

5.5. Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastgpujacych wymagania:
- podkiad z fat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

- przekroj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

- rozstaw fat powinien wynosi¢ 0,4 dlugosci ptyty, lecz nie wigcej niz 55 cm,

- przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtos¢ pierwszej faty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 c¢cm; wzdtuz
kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowiaca fat¢ do mocowania gasiorow. Wysokos¢ deski kalenicowej
powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci dachowych,

- przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtosc taty od kalenicy powinna wynosic:
a) 15 cm przy zaktadach plyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b) 20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

- wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci fat,

- faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

- podkiad z fat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.
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5.6. Podktad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podkfadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych
wymagan:

- przekrodj i rozstaw pfatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju ptyt,

ich dtugosci i szerokosci zaktadéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia pofaci dachowych,

- pfatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wiazaréw lub dzwigaréw dachowych.
Gorne potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potfaci dachowej,

- przy okapach pfatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica Sciany, aby plyty pokrycia dachowego
nie wystawaty poza ptatwie wiecej niz:
a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

- w przypadku okapu z rynnami, wzdiuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuije sig
uchwyty (haki) rynnowe,

- na pfatwie moga by¢ zastosowane:
a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania plyt,

c) brusy drewniane o boku diuzszym, utozonym prostopadle do gérnej powierzchni wiazara (lub dzwigara)
dachowego.

- pfatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a pfatwie stalowe przed korozja,

- podkiad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiada¢ wymaganiom pkt.
5.1,

- rozstaw ptatwi pod pokrycie z plyt falistych poliestrowych wzmocnionych wtéknem szklanym powinien wynosi¢ od
50 cm do 105 cm w zaleznosci od obciazenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury witdkna szklanego zastosowanego
do wzmocnienia ptyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i wymaganiami
producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1.Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1. Wymagania ogéle dotyczace pokry¢ z blach pfaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

- podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, i 5,3,

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robét nie wolno
wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z
gladzi cementowej oraz na podtozu zawierajacym zwiazki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania
obrébek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastapito peknigcie blachy lub odprysniecie
powtoki zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy pfaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blacha pfaska stalowa ocynkowana nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa usztywniajacego i
pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia pofaci (od 0,5 mm do 0,6

mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwodch rzedach mijankowo.
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Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w zaleznosci od spadku
na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi.
Potaczenia na rabki dotycza potaczen réownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na pofaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane kroétszymi bokami rownolegle do okapu. Jezeli gorny
brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ scigty réwno z gérnym brzegiem deski i
ponownie zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesunigete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ faczone:

a) W zlaczach prostopadtych do okapu — na rabki stojace podwadjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w ztaczach réownoleglych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20° lub na
rabki lezace podwojne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) w kalenicy i w narozach — na podwdjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w rabkach stojacych
nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rabkach lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie
wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich paséw powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojace obu

potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/, arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete

2
i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze
blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwdijny rabek lezacy.
5.7.1.3. Pokrycie z blachy pfaskiej cynkowe;j

Krycie potaci dachowej blacha cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blacha ocynkowana, nie nalezy jednak
stosowac pofaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zakiady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie ciaé w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:
a) w zlaczach prostopadtych do okapu — na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zlaczach rownolegtych do okapu — na zakiady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaly si¢ ze soba powierzchnia, lecz tylko
krawedzia zgiecia na catej swej dlugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci do
arkuszy i powinny opiera¢ sie¢ o deskowanie; rozstaw jezykéw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

¢) w kalenicy i narozach — na podwdjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na ostro; arkusze
przykalenicowe o dlugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm, bez jezykdéw, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane;
dtugosé spawow powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz
180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm. Gwozdzie

powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy pfaskiej miedzianej

Pokrycie blacha miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia blacha ocynkowang o
grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciagtym
podiozu i zalecen producenta.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojace, a ztacza rownolegle do okapu — na rabki lezace.
Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.

5.7.2.Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1.Pokrycia z blachy falistej ocynkowane;j

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych zaczepéow grubosci od
3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moze by¢
przylutowany do spodu blachy faliste;j.

Zaczepy powinny byé zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podiuznych, w ten sposob, aby kazdy arkusz
blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache mocowac
trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

a) w zlaczach prostopadtych do okapu — na zaklady o szerokosci jednej lub dwodch fal i mocowane nitami o
srednicy 3 mm w odstepach nie wigkszych niz 40 cm — 50 cm; nitowanie powinno by¢ wykonane na grzbiecie
skrajnej fali blachy przykrywajacej bla-che dolna,

b) w ztaczach réwnoleglych do okapu — na zakiady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od nachylenia
potaci dachowej.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysunigcie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta
gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blacha kalenicowa dopasowang indywidualnie do profilu
blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podiuznego nalezy stosowac¢ kit elastoplastyczny.

5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowe;j)

Krycie blacha trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu pofaci podanym w PN-B-02361:1999.
Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zakiady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdijne, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatréw. Zaktad podwoijny nalezy stosowac wyjatkowo, w miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod
opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podiuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych niz 55%.

Szerokos¢ szczelin na zakfadach podiuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego
wymagania, na przykiad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit
trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci pofaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy
wykona¢ zaklady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci
wigkszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zakiadach poprzecznych nalezy stosowa¢ uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowa¢ tylko
blacha gorna.

Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci
wiegkszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac taczniki samogwintujace (lub $rube z
nakretka) z podktadka stalowa i podkiadka gumowa o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy mocowaé w kazdej
bruzdzie blachy trapezowej, a na pfatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe
maja stanowi¢ element usztywniajacy pfatwie przed utrata statecznosci gigtno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie
usztywnienie, blachy nalezy mocowa¢ do ptatwi za pomoca tacznikéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z
zastosowaniem dodatkowych elementow podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiarow fatdy.
tacznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy
stosowac¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokry¢ dachowych stosuje
sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej s3 produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ faczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie
konstrukgji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3.Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do ukfadania na podtozu ciagtym, elementy wykonane zgodnie z
norma PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cigtych, rulonéw i rulonéw cigtych moga by¢ odcinane, taczone
na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wiasciwosci wymienionych w odpowiednich
wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatéw sa okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobdéw (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych na ciagtym
podtozu wynosi 0,6 mm.

Woyroby profilowane (prefabrykowane) dziela sig na dwie kategorie:
a) taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W  przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do pokry¢
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan s3 produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest faczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢
schowane w obrebie konstrukgji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

5.7.4.Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny byc
stosowane zgodnie z norma PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

taczenie blachy wykonuje si¢ na zaklad lub na rabek stojacy, a mocowanie powinno byé¢ schowane w obrebie
konstrukgji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych ukfadanych na ciagtym podtozu powinny by¢
zgodne z norma PN-EN 507:2002.

5.7.5.Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa ukiadane na ciagtym podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly
podparte na ciagtej konstrukgji.

Woyroby z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciagtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 505:2002.

Zakiady wyrobdéw z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciaglym podfozu, mozna wykonywaé na rabek
stojacy.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: otowiano-cynowa, cynowa,
organiczna, ukladane na ciagtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, pfaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciagtej konstrukcji.

Woyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami jw., uktadane na ciagtym podtozu, powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zakiady wyrobdéw z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciaglym podfozu, mozna wykonywaé na rabek
stojacy i ha zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sa produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkows, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa powinny spetnia¢
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN
508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na zakfad lub na
rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukgji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- blachy przycina sie¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca pity lub nozyc
do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia
wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

- po cieciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni
blach,

- blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowaé je za pomoca wkretéw samonawiercajacych do tat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy
tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawa¢ poza brzeg gornej podkiadki stalowej. Wkrety
powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co
drugim rzedzie dachéwek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej
nakfadajacej sie krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastgpnie
przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy
szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego
sposobu utozenia,

- pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze moglo swobodnie
przeptywaé od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

- niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania sig Sniegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sie stosowanie
uszczelek wzdiuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachéw o kacie nachylenia pofaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawié bez uszczelek, zaginajac do goéry dolne
czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powlok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowa.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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5.7.6.Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych
Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowiazuja zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem ukiadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna plyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz odksztatcalnosé¢
materiatéw stanowiacych podktad, ptyty nalezy mocowac¢ do podktadu w sposéb umozliwiajacy swobode wydtuzania
sie ich w stosunku do podkfadu. Srednice otwordw na wkrety lub haki mocujace plyty powinny byé od 2 mm do 4
mm wieksze od srednicy tych tacznikéw. Pod gtowki wkretow lub nakretek hakéw nalezy stosowac podkiadki
metalowe lub elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blacha zachodzaca na ptyty na szerokosc
co najmniej jednej fali.

Zabrania si¢ podpierania plyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach fat lub ptatwi.

5.8. Obrobki blacharskie
5.8.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2.0Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywa¢ na
oblodzonych podtozach.

5.8.3.Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1.W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.9.2.W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, scian budynkéw wyzszych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3.Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trdjkatnym i trapezowym
podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia
kotnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6.WIloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia liS¢émi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyna
niedroznosci rur spustowych.

5.9.7.Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8.Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.9.9.Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PYC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.
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5.9.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztlonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) faczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

¢) mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstgpach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.9.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztlondw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) faczone w zfaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40
mm; ztacza powinny by¢ lutowane na cafej dtugosci,

¢) mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaly przez
wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na glebokosé¢

kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

Kontrola jakosci robo6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikaciji

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:
2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002,
PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia dachowego
sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami
norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

Jednostka obmiarowa robét jest:

— dla roboét — Krycie dachu blacha i Obrobki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sig

urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

— dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2.

llo$¢é robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 3
1



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentac;ji
powykonawczej

8.2. Odbior podkiadu

8.1.1.Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2.Sprawdzenie réownosci powierzchni podkiadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca tfaty kontrolnej o dtugosci 3 m
lub za pomocy szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana powierzchnia a tata nie powinien
przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogodlne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1.Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4.Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu roboét, po deszczu.
8.3.5.Podstawe do odbioru roboét pokrywczych stanowia nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czeSciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoly odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

— zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania roboét pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6.Odbioér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.3.7.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ ceneg
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.
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8.4. Odbior pokrycia z blachy

8.4.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknig¢, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii

prostej, ztacza s3 prostopadte do okapu itp.).

8.4.2.Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.4.3.Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4.Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1.Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2.Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, Scian, kominow, wietrznikow, wtazéw itp.

8.5.3.Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4.Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga byc

montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sig: protokotem, ktéry powinien zawierac:

oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9.

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blacha

Ptaci sig za ustalong ilos¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
oczyszczenie podktadu,

pokrycie dachu blacha ptaska faczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikéw tacznie z pokitowaniem lub

(pokrycie dachu blacha trapezowa i dachéwkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tacznie z przycigciem ptyt i
obrébek na zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujacych plyt dachowych, gasiorow i
obroébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obraobki blacharskie

Ptaci sig za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie,
zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sig za ustalong ilos¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
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— przygotowanie,
— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowe;j.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali ukfadanych
na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciaglym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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